Va|5par ASE200 Imprimacién
autograbante en aerosol universal

AUTOMOTIVE

ASE200 es una imprimacion autograbante en aerosol disefiada para promover la adhesion y mejorar la resistencia a la corrosion sobre una variedad de
—1_Il| sustratos de metal. Recomendado para areas de lijado excesivo y areas pequefias.

.. INFORMACION GENERAL

E 1 COMPONENTES ;m 13 PREPARACION DE LA PISTOLA
+ ASE200 Imprimacién autograbante en aerosol universal *N/C
>l

ﬁ 2 RELACION DE MEZCLA 14 DATOS FiSICOS

+ Listo para usar ”é.‘ PARA EE. UU. (Regla nacional de EE. UU.)
DATOS REGLAMENTARIOS DE ASE200
3 TIEMPO UTIL DE APLICACION A 77 °F (25°C) RTS: LB./GAL. gl
@ * Indefinido COV real 363Max. | 436 Max.
Limite MIR 1.55 Méax.
a: 4 LIMPIEZA , . Densidad 835 1002
I'_—I * Para limpiar la boquilla: Invierta la lata y rocie por aproximadamente . .
== 3{tres) segundos % en peso | % por volumen
Contenido de solidos totales 9.68 3.91
5 ADITIVOS Contenido volatil total 90.32 96.09
*NIC Contenido de agua 0 0
Contenido de compuestos exentos 46.87 43.99
6 PREPARACION DE LA SUPERFICIE Categoria de recubrimiento Capa de aerosol
+ Elimine toda la suciedad, grasa, cera y 6xido (Imprimacion para carroceria)

* Limpie con Aqua Clean 170

3% - Lije y deje un borde fino en todas las areas a imprimar con lija de grano NOTA: Las reglamentaciones estadounidenses permiten el uso de
Z P320 compuestos exentos para calculos de COV.
+ Vuelva a limpiar la superficie con el limpiador de superficies 155 o Aqua
Clean 170 y seque con un pafio limpio antes de que el producto se PARA EL RESTO DEL MUNDO (fuera de EE. UU. y Canada):
evapore
DATOS REGLAMENTARIOS DE ASE200
c 08 RTS: LB./GAL. glL
-7N /'g‘ ABAD cov 7.55 Max. 905 Max.
Densidad 8.35 1002
ra 0 0,
8 NOTAS TECNICAS % en peso | % por volumen
”é" «N/C Contenido de sdlidos totales 9.68 3.91
Contenido volatil total 90.32 96.09
9 SUSTRATOS Agua 0 0
o= . Acero Categoria de recubrimiento Acabados especiales
* Aluminio

+ La mayoria de los tipos de acero galvanizado

NOTAS

+ Agite la lata por 2 (dos) minutos y repita durante 10 segundos después de
cada minuto de uso

+ Aplique 2 (dos) a 3 (tres) capas delgadas. * Mils seco 2.0 a 0.4 mil/8 a
10 ym

NOTA: La temperatura de la superficie debe ser de 60 a 90 °F (16 a 32°C)

E-Q 10 APLICACION

11 TIEMPOS DE EVAPORACION DE SOLVENTES/
SECADO

“) + Para acabado: 20 minutos
+ Se puede lijar suavemente después de 30 minutos

12 CURADO INFRARROJO
*N/C

Si se utiliza de acuerdo con las instrucciones, este producto estd disefiado para cumplir con la Ley nacional de EE. UU. de estandares de emision de compuestos organicos
volatiles (COV) para coberturas de acabado de automéviles. Confirme el cumplimiento con las reglas estatales y locales de calidad del aire antes de utilizar. Los datos
de esta hoja representan valores tipicos. Dado que las variables de aplicacion son un factor principal en el desempefio del producto, esta informacion deberia servir solo como guia
general. Valspar no asume ninguna responsabilidad ni obligacion por el uso de esta informacion. A MENOS QUE VALSPAR ACUERDE LO CONTRARIO POR ESCRITO, VALSPAR NO
REALIZA NINGUNA GARANTIA, EXPLICITA NI IMPLICITA, Y RECHAZA TODAS LAS GARANTIAS IMPLICITAS, INCLUIDAS LA GARANTIA DE COMERCIALIZACION O APTITUD
PARA UN USO EN PARTICULAR O LA LIBERTAD DE LA VIOLACION DE PATENTE. VALSPAR NO SERA RESPONSABLE POR NINGUN DANO ESPECIAL, INCIDENTAL NI
CONSECUENTE.  Su unico recurso para cualquier defecto en este producto es el reemplazo del producto defectuoso o un reembolso de su precio de compra, segin nuestro criterio.
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